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Eigenbedarf fast komplett gedeckt

BHKW-Technik im industriellen Klimatisierungseinsatz

Im niederséchsischen Oldenburg ist das Unternehmen Intax anséssig, der deutsche Marktfiihrer
fur Autofolierungen und vollstandig riickriistbare Taxi-Umbauten. Sowohl in der Produktion

als auch im Bereich Folierung gibt es bei Intax einen hohen Energiebedarf fiir die Klimatisierung.
Dieser wird seit einem guten Jahr durch BHKW-Technik von RMB/ENERGIE gedeckt.

74

Seit seiner Grindung im Jahr 1996 ent-
wickelt Intax Lésungen flir die Umriis-
tung von Taxen, Fahrschulwagen und
Militarfahrzeugen. Innerhalb von 20 Jah-
ren ist das Unternehmen kontinuierlich
gewachsen. Es verfligt inzwischen Uber
eine Gesamtflache von Gber 33.000 m2
mit 1.000 Pkw-Stellplatzen, einem Sattel-
schlepper-Areal, einer eigenen Portal-
waschanlage sowie rund 4.500 m?2
Produktions-, Lager- und Buroflachen.
Knapp 90 Beschéftigte arbeiten hier. Als
verlangerte Werkbank der Automobilin-
dustrie fertigt Intax vollstandig rlckrist-
bare Taxis fuir 18 Hersteller von Alfa Ro-
meo ber Mercedes bis Toyota in Serie.

Eine Schitsselstellung nehmen dabei
die Hallen fir die Folierung und Umriis-
tung von jahrlich rund 4.500 bis 5.000

Fahrzeugen ein, die in der aktuellen Aus-
baustufe eine Gesamtflache von rund
2.600 m? umfassen. Hier sind auch die
jungsten baulichen Erweiterungen aus
den Jahren 2000 und 2002 zu finden, die
teilweise mit Gas-Dunkelstrahlern unter
der Decke und teilweise mit Industrie-
FuBbodenheizung erwarmt werden. Die
Verarbeitung der Folie, speziell das An-
zugverhalten des Folienklebers, verlangt
jahraus, jahrein eine mdglichst konstante
Raumtemperatur von 23 °C (+/- 2 K) und
Uberdies eine zugluftfreie und staubarme
Umgebung.

BHKW fiir Strom, Warme und Kalte
Um die sommerliche Erwdrmung durch

Sonneneinstrahlung auch auf Gkologi-
sche Weise zu verringern, wurde das
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Hallendach zur Dammung mit einer di-
cken Erdschicht bedeckt und eine Begru-
nung angelegt. Das allein hatte sich al-
lerdings in der Praxis als unzureichend
erwiesen. Im Zuge der Neukonzeption
der Hallenbeheizung und Klimatisierung
vor gut einem Jahr wurde neben dem
Blockheizkraftwerk (BHKW) von RMB/
ENERGIE erfolgreich eine Adsorptions-
kiltemaschine eingesetzt, die Uber Kihl-
decken und eine LlUftungsanlage mit

Warmeriickgewinnung (WRG) auch im
Hochsommer fur ein stabiles Tempera-
turniveau sorgt.

Das Anlagenkonzept geht auf
Marco Kalischewski zurlick, HWK-zer-
tifizierter Gebaudeenergieberater und
Inhaber der Heizungsbaufirma EKS-
Innova in Rastede. Nach einer Analyse
der bisherigen Energieverbrauchsdaten
empfahl Kalischewski dem Unternehmen

1 1 Verlangerte Werkbank

der Automobilindustrie:

Intax liefert vollstandig riick-
ristfahige Taxi-Umbauten fiir
18 Autohersteller. Die Halle

fiir Folierungen ist besonders
staub- und temperaturkritisch,
23 °C sind anzustreben — aufler
der Industrie-Fufibodenheizung
gibt es deshalb eine Flachen-
kiihlung und eine Liftungsanlage
mit Adsorptionskiltemaschine.
(Foto; Intax)

Eindeutig vielseitig.
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2 | Das ,,neoTower“-BHKW, der Pufferspeicher und
die Adsorptionskiltemaschine von Aquasor arbeiten
reibungsfrei zusammen. (Fotos: RMB/ENERGIE)

3| Das ,Herzstiick® der neuen Anlage fiir Strom

und Wirme: BHKW ,,neoTower Premium M 20.0%.

Im Bild (v.l.n.r.): David Plaggenborg (Marketing RMB/
ENERGIE), Marco Kimme (Geschiftsleitung Intax) und
Marco Kalischewski (Inhaber EKS-Innova OHG).
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Intax die Anschaffung eines gasbetriebenen Block-
heizkraftwerks fir den Grundbedarf an Warme und
elektrischer Energie. Flr Spitzen beim Warmebedarf
stehen zwei Brotje-, WGB 110 EcoTherm”-Gas-Brenn-
wertkessel als Kaskadenlésung zur Verfligung. Das
BHKW wiirde sich aufgrund des hohen Strombedarfs
voraussichtlich bereits in einer Zeitspanne von gut vier
Jahren amortisieren.

Kalischewskis Konzept Uberzeugte die Intax-Ge-
schéftsleitung. Die Wahl des BHKW fiel auf ein
L.neoTower”-Gerat des im benachbarten Saterland
ansassigen Herstellers RMB/ENERGIE, das mit seinem
vielféltigen Angebot den Leistungsbereich von 2,0 bis
50 kW (elektrisch) engmaschig abdeckt. Aufgrund des
ermittelten Warme- und Strombedarfs entschied man
sich flr einen ,necTower Premium M 20.0", der mit
seiner elektrischen Nennleistung von 20,0 kW sowie
einer thermischen Nennleistung von 46,20 kW wie
maBgeschneidert zu den spezifischen Anforderungen
bei Intax passt.

FUr das ,neoTower”-BHKW sprach nicht allein die
Unterstltzung eines regional ansdssigen Unterneh-
mens, das im Bedarfsfall sogar mit der Kompetenz
von Spezialisten aus dem Werk in klirzester Zeit vor
Ort sein konnte, sondern auch die Uberzeugenden
technischen Daten wie ein hoher Gesamtwirkungs-
grad von 109,2 Prozent und eine breite Leistungsmo-
dulationsspanne von 10,7 bis 20,0 kW (elektrisch)
beziehungsweise 29,1 bis 46,2 kW (thermisch). Der
Typ ,Premium M 20.0" ist — wie fast alle ,neoTower"-
BHKW — mit dem ErP-Energieeffizienzlabel ,A++"
klassifiziert. Zu den weiteren entscheidungsrelevanten




Pluspunkten flir den Einsatz des Blockheizkraftwerks
bei Intax zahlten die robuste Konstruktion mit einem
hocheffizienten ,Emod”-Asynchron-Generator so-
wie einem langlebigen und laufruhigen Toyota-Vier-
zylinder-Gasmotor, der bei einer Nenndrehzahl von
lediglich 1.540 U/min betrieben wird und mit einem
Wartungsintervall von 6.000 Betriebsstunden flr
niedrige Unterhaltskosten sorgt. Zudem bietet der
Hersteller RMB/ENERGIE umfangreiche Online-Re-
portingtools und Fernwartungsservices flr seine
BHKW, sodass der Anlagenbetrieb vom Fachhand-
werker aber auch von RMB/ENERGIE jederzeit kont-
rolliert und optimiert werden kann, ohne dass ein
Techniker anreisen muss.

Strombedarf zu 95 Prozent durch BHKW gedeckt

Nach einem guten Betriebsjahr sind alle Beteiligten
hoch zufrieden. Planer Marco Kalischewski, der die
BHKW-Anlage regelmaBig online Uberwacht, besta-
tigt, dass die Erwartungen aus der Berechnung sehr
genau mit den bisherigen Praxisdaten ubereinstim-
men. ,Die Stromerzeugung des BHKW von bisher
98.800 kWh deckt den Strombedarf vor den Umbau-
arbeiten (etwa 104.000 kWh) zu rund 95 Prozent ab.
Das heiBt, die Anlage produzierte den Strom haupt-
sachlich fir den Eigenbedarf, wie es auch angestrebt
wurde. Die Raumtemperatur in der Folierungshalle
konnte auch im Sommer stets stabil zwischen 21 und
maximal 25 °C gehalten werden. Ich mochte mich
bei unserem Auftraggeber bedanken, dass wir dieses
Konzept umsetzen konnten”, so Kalischewski. Als
Heizungsbauer mit Schwerpunkt auf regenerativer
Energienutzung weist er auBerdem darauf hin, ,dass
die Erzeugung von Kuhlleistung mit einem BHKW
und einer Adsorptionsanlage wesentlich wirtschaft-
licher ist als die Ubliche Anlagentechnik zur Klimati-
sierung.”

Ahnlich positiv duBert sich Marco Kimme fur die
Geschéftsleitung bei Intax. Er stellt niichtern fest:
.Ich habe mich vorher eigentlich nie mit BHKW-Technik
befasst. Es ist der Verdienst von Herrn Kalischewski, uns
dieses Konzept nahezubringen. Die ersten Zahlen bele-
gen die Wirtschaftlichkeit der Anlage — besonders zu-
frieden macht uns, dass wir von der Anlage eigentlich
gar nichts mitbekommen. Sie tut véllig unauffallig ihren
Dienst.”

Der Einsatz von BHKW-Technik erwies sich bei einem
Industrieunternehmen wie Intax unter anderem wegen
des hohen Strombedarfs als besonders sinnvoll. Ent-
scheidend fur die Amortisation, die hier voraussichtlich
nach gut vier Jahren gegeben sein wird, ist eine opti-
male Anlagendimensionierung. Das eng gestufte An-
gebotsspektrum der ,neoTower”-BHKW im Leistungs-
bereich bis 50 kW (elektrisch) erméglichte hier eine
maBRgeschneiderte Losung. ]

i Objekt-Daten

Objekt:
Produktionshallen
Intax GmbH
D-26135 Oldenburg

Energieberater:

Marco Kalischewski
EKS-Innova OHG
D-26180 Rastede-Wahnbek

Heizungshau und Planung:
EKS-Innova OHG

Kélteanlagenbauer:
EKS-Innova OHG

Alte Heizungsanlage:

1 x Gas-Brennwertkessel,
Baujahr 2005

Neue Heizungsanlage:

1 x BHKW , neoTower Premium M 20.0"

2 x Gas-Brennwertkessel
.WGB 110 EcoTherm”

Hersteller:

BHKW
RMB/ENERGIE GmbH
D-26683 Saterland

www.neotower.de
Gas-Brennwertkessel

August Brotje GmbH
D-26171 Rastede

www.broetje.de
Lieferanten der Heiztechnik:

G.U.T Brétje Handel KG
D-26180 Rastede
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